W fabryce Ponsse cz.3

Dodano: 11.10.2018

Pozostaly nam do oméwienia dwie ostatnie linie montazowe finskiej fabryki.
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Koncowa linia montazowa (ale nie ostatnia)

Konicowa linia montazowa przebiega prostopadle do pozostatych linii (z jednym wyjatkiem). Na
potaczone ramy tylna i przednia naktadany jest zuraw i kompletna kabina. Oba te podzespoly zostaja
przymocowane i podtaczone z pozostatymi uktadami w jedna spdjna catos¢. Nastepnie uzupetnia sie
wszystkie ptyny eksploatacyjne.
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Nastepnie cala maszyna zostaje ?odizolowana? w specjalnym pomieszczeniu, w ktérym uruchamia
sie ja po raz pierwszy. Tam montuje sie rowniez narzedzie robocze ? gtowice albo chwytak i
sprawdza wszystkie ustawienia oraz parametry, a takze reguluje sie odpowiednio wszystkie funkcje.
Badana jest nawet emisja spalin kazdego egzemplarza.
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Po sprawdzeniu i przebrnieciu przez szereg testéw do niemal gotowego harwestera lub forwardera
montowane sg przygotowane juz wczesniej kota. Tak zmontowana i sprawdzona maszyna zostaje
jeszcze wyprébowana w hali pod wzgledem poruszania sie i moze wyjecha¢ z fabryki na praktyczny
test w terenie. Kazda maszyna Ponsse bowiem jest testowana w lesie ? bez najmniejszego wyjatku.
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Po testach terenowych maszyne poddaje sie ew. regulacjom i czyszczeniu, a pdzniej wysyta do
klienta.

Linia montazowa glowic scinkowych (ostatnia)

Ostatnia linia montazowa jest linia montazowa gtowic. Glowice przez findw z fabryki traktowane sa
jako osobna gama produktow. Na terenie zakladu biegnie ona réwnolegle do konicowej linii
montazowej (czyli prostopadle do pozostatych).
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Tutaj tworzy sie ramy (réznego rodzaju ? w zaleznosci od modelu) oraz wieszaki glowic. Montowane
sa rolki podajace material, noze i cata hydraulika wraz z systemami do spryskiwania pniakow lub
znaczenia sortymentow kolorem.
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Na koniec glowice sa montowane na zurawiach harwesteréw, regulowane i testowane w lesie.
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Komentarze (0)

Nie dodano jeszcze zadnego komentarza.



