W fabryce Ponsse cz.2

Dodano: 10.10.2018

Dzisiaj przyjzymy sie kolejnym liniom produkcyjnym z fabryki Ponsse w Vierema, w Finlandii.

Linia montazowa ramy przedniej
Z trzeciej linii montazowej zjezdzaja ramy przednie (te z silnikiem i kabing). Na poczatku

wywiercane sa odpowiednie otwory mocujace do montazu kolejnych podzespotow, a takze przykreca
sie pierwsze elementy konstrukcyjne.
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Nastepnym etapem jest malowanie i schniecie ramy. Po tym czasie przykrecany i montowany jest
wozek bogie oraz kolejne elementy, tj. caly zesp6t napedowy wraz z silnikiem, hydraulika, uktadem
chtodzenia, oswietleniem a takze elektryka.
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Osprzet
Wiekszos¢ montowanych tutaj podzespotow to elementy wspolne, taczace poszczegdlne czesci

maszyny w jedna catosc¢. Jest to jedna z wazniejszych linii w fabryce, gdzie uzbraja sie caly osprzet,
czy to kabiny, czy komputeréw badz zurawi.

Na jednym ze stanowisk pracownice sprawdzaja i kontroluja wiazki elektryczne, ktére zostana
zamontowane w danym modelu.
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Na kolejnym sktadane sa fotele dla operatorow, wraz z calym oprzyrzadowaniem (dzojstikami,
klimatyzacja i regulacja ustawien).
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Pomiedzy liniami montazowymi przedniej i tylnej ramy montowane sa takze m.in. systemy obrotu
zurawiem (kota zebate, tozyska, hydraulika, itp.).
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Rama tylna

Rama tylna jest mniej skomplikowana od ramy przedniej. W niej musza sie znalez¢ elementy
napedowe (wdzek bogie, montowany jako pierwszy), wal, sterowanie hamulcami, sitowniki skretu
oraz oczywiscie miejsce na zamontowanie zurawia, czy gtéwnych elementow uktadu hydraulicznego
(np. rozdzielacz w harwesterach).
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Pozostale czesci fabryki Ponsse przedstawimy w kolejnych artykulach.

Czesc¢ 3 - kliknij
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Nie dodano jeszcze zadnego komentarza.
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