W fabryce Ponsse cz.1

Dodano: 09.10.2018

W fabryce firmy Ponsse codziennie powstaja harwestery, forwardery i glowice sScinkowe, nasza
redakcja miata okazje przygladac sie linii produkcyjnej tych urzadzen.

Firma Ponsse w swojej historii wyprodukowata juz ponad 13 tys. maszyn lesnych. Sama fabryka
zatrudnia 600 robotnikow i montazystéw. Dziennie taS§me montazowa opuszcza sze$SC maszyn.
Zbudowanie kazdej maszyny zajmuje pracownikom ok. jednego tygodnia.

Produkcja zaczyna sie u podwykonawcow

Sie¢ podwykonawcéw obejmuje ok. 250 podmiotéw, z ktdrych 80 proc. jest ulokowanych w Finlandii.
Wielu z nich znajduje sie w specjalnej strefie biznesowej w poblizu fabryki w Vierema. Pozostate 20
proc. to dostawcy czesci z Niemiec, tj. firmy: Bosch Rexroth, Danfoss, NAF, MTU.
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Gléwnym zadaniem podwykonawcow jest produkcja potproduktéw ? czesci sktadowych maszyn
lesnych. Tutaj wykonuje sie elementy ram, zurawi, kraty oporowe, ktonice, zbiorniki, przewody



hydrauliczne, wigzki elektryczne, réznego rodzaju tuleje, sworznie, rolki do gtowic $cinkowych,
ttumiki i wiele innych podzespotdw, ktore po wytworzeniu, sprawdzeniu i ew. pomalowaniu (lub nie)
transportowane sa na biezaco do fabryki gtownej Ponsse.
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Linia produkcyjna zurawi

Elementy sktadowe harwesteréw i forwarderow Ponsse montowane sa jednoczesnie (i niemal
wszystkie rownolegle) na siedmiu liniach produkcyjnych. Na pierwszej z nich sktada sie zurawie.
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Elementy, ktore zostaly przywiezione od okolicznych podwykonawcow trafiaja do magazynu czesci, a
stamtad na linie montazowa. Potprodukty zaczynaja sktadaé sie w kolejne, coraz to wieksze
podzespoty niczym puzzle. Najbardziej precyzyjne spawy naktada tutaj 12 w peini
zautomatyzowanych robotow.
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Po pomalowaniu elementéw kolumne zurawia taczy sie z ramieniem gtownym oraz zewnetrznym,
wraz z teleskopem. Nastepnie catos¢ zostaje uzbrojona w przewody hydrauliczne oraz elektryke, a
takze pozostaly osprzet (bez narzedzia roboczego, tj. glowicy lub chwytaka).
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Gotowe zurawie sa transportowane suwnica na miejsce magazynowania i tam czekaja na montaz
koficowy maszyny.

Linia kabin

Na drugiej linii wytwarzane sg kabiny do wszystkich maszyn Ponsse. W specjalnej klatce umieszcza
sie stalowe profile i blachy, ktére spawa sie ze soba. Tworza one rame kabiny, ktora po ostygnieciu
jest malowana.
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Po wyschnieciu montowane sa w nich uktady elektryczne, bezpieczniki, swiatta, deska rozdzielcza,
tapicerka, szyby oraz oczywiscie fotel wraz z catym uktadem sterujacym i komputerami.
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Pozostale czesci fabryki Ponsse przedstawimy w kolejnych artykutach.

Czes¢ 2 - kliknij
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