Maly, cichy - gigantyczny!

Dodano: 28.10.2014

Zobaczmy jak powstaje trzebiezowo-zrebowy harwester Profi 50 produkowany przez finska firme
ProfiPro OY.

Dzisiaj juz niemal nikogo nie trzeba przekonywac do produkcyjnych, ekonomicznych i ekologicznych
efektow maszynowego pozyskiwania drewna. Kolejne regionalne dyrekcje LP i nadlesnictwa co roku
zwiekszaja wielko$¢ pakietow maszynowych ? np. RDLP w Radomiu, w tym roku zaplanowata do
pozyskania maszynami wielooperacyjnymi 312 117 m3 grubizny, to jest 18,6% catego planu
pozyskania drewna. To prawie dwukrotny wzrost w stosunku do roku poprzedniego.

Dla ?niemaszynowych? firm rynek zlecen bedzie sie systematycznie kurczyl, a pojawienie sie nowych,
konkurencyjnych podmiotéw z kraju i zagranicy, wykonujacych maszynowe pozyskiwanie drewna,
tylko te sytuacje pogtebi.

Polskie firmy lesne wygra¢ moga z silnie narastajaca konkurencja na rynku zleceh wysoka
wydajnoscia, wlasciwa organizacja i logistyka procesu maszynowego pozyskiwania drewna. Jedna z
drég do osiagniecia tych celdéw moze by¢ posiadanie odpowiednio dobranego zestawu maszyn
wielooperacyjnych.

Najlepiej oczywiscie, kupi¢ maszyny nowe i nowoczesne. Wiadomo, ze sa drogie, jednak trzeba mie¢
swiadomos¢, ze beda to urzadzenia wysokowydajne, mato awaryjne, tatwe i komfortowe w obstudze i
serwisowaniu oraz ? przy odpowiedniej eksploatacji ? przepracuja w firmie wiele lat. Na szczescie
mamy dzi§ szeroki wybdr wsrod propozycji wielu producentéw maszyn, zaréwno gigantéw branzy
(Komatsu, Ponsse, John Deere), jak i tych mniej znanych, niszowych, czasami matych, bedacych
niejako na dorobku. Przypomne, ze harwester Highlander, austriackiej firmy Konrad, powszechnie
dzis

uznawany za jeden z najlepszych harwesteréw goérskich, tez zaczynatl jako niszowa, nikomu nieznana
konstrukcja, znacznie przewyzszajaca wowczas innowacyjnymi rozwigzaniami technicznymi znanych



potentatéw. Czesto to wlasnie mate firmy, pragnace sukcesu i wejscia na rynek, przedstawiaja
propozycje konstrukcyjne, w ktorych rozwiazania techniczne wykraczaja poza obowiazujace do tej
pory standardy, wyznaczajac nowe technicznie i jakosciowe trendy. Taka wlasnie maszyna wydaje sie
by¢ uniwersalny trzebiezowo-zrebowy harwester Profi 50 produkowany przez finska

firme ProfiPro OY z miejscowosci Nivala.

Fabryka ProfiPro OY, na dwdch gniazdach montazowych w hali, produkuje dwie maszyny w miesigcu.
Montazysci z ogromna precyzja i starannoscia skladaja kazdy element tak, aby zachowac

najwyzsza jakos¢ calej maszyny. Na pierwszy rzut oka maszyna wyglada jak wiekszos¢
szesSciokolowych harwesterow, w rzeczywistosci zaskakuje liczba nowatorskich rozwigzan
technicznych,

zaczerpnietych takze z bardzo niezawodnych rozwigzan transportowych finskiej techniki wojskowej.
Przyjrzyjmy sie zatem tej nowoczesnej konstrukcji maszyny do pozyskania drewna.

Jak wiekszo$¢ harwesteréw, maszyna sktada sie z kilku gtéwnych podzespotéw: ramy przegubowe;j,
zespotu napedowego, zespotu jezdnego, zurawia z gtowica, elektronicznego zespotu sterujacego oraz
kabiny operatora. Gotowa do pracy maszyna wazy 12 500 kg, ma dlugos¢ 6450 mm, wysokos$¢ z
kabina ? 3550 mm, szerokos¢ ? 2650 mm (oczywiscie zalezna od rodzaju opon od 2400 do 2800 mm).
Przeswit ramy wynosi 620 mm przy oponach 600/22,5 z przodu oraz 600/26,5 z tytu. Z przodu
maszyny zamontowano kota parami w systemie bogie, natomiast z tytu ? wieksze kota

pojedyncze. W zaleznosci od rodzaju opon, nacisk jednostkowy na grunt wynosi od 130 do 270 kPa.
W przypadku stosowania gasienic na opony, nacisk na grunt mostu typu bogie zmniejsza sie do ok.
50 kPa. Rozmiary i ciezar Profi 50 plasuja go wysoko w rankingu maszyn wielooperacyjnych. Jest
zwrotny, ma znakomite wlasciwosci jezdne oraz niska uciazliwo$é srodowiskowa (hatas, nacisk
jednostkowy na grunt).

Potezna, potaczona przegubowo, ztozona z dwdch czesci (przednia i tylna) rama maszyny, stanowi
baze montazowa oraz konstrukcyjna. Promien skretu wynosi 520, co daje niewielki promien
zawracania ? tylko 5,5 m. Dzieki temu maszyna jest bardzo zwrotna i z tatwoscia pokonuje teren na
kretym szlaku operacyjnym. Naped harwestera stanowi 4,9?litrowy, 120?kilowatowy,
czterocylindrowy, turbodotadowany silnik diesla firmy SISU, ktéry maksymalny moment obrotowy
(700 Nm) osigga juz w zakresie 1200?1500 obr./min. Dzieki temu obroty robocze sa niskie, co daje
m.in. efekt zmniejszonego zuzycia paliwa do poziomu nawet siedmiu litrow na godzine. Przy 267
litrow pojemnosci tankowania olejem napedowym daje to dlugi czas pracy na jednym baku.
Starannie

zaprojektowany, nowatorski uktad hydrauliki maszyny, dziata optymalnie juz przy 1200 obr./ min
silnika. Wszystko to powoduje niski poziom emisji hatasu w kabinie ? srednio 60?62 db(A) oraz do

75 dB(A) na zewnatrz maszyny. Tak wysoki komfort akustyczny w kabinie na pewno docenia
operatorzy, spedzajacy w niej wiele godzin pracy. Wojskowe wzory Nowatorski wsrod maszyn
wielooperacyjnych jest naped uktadu jezdnego harwestera Profi 50. Oparty jest on o techniki
napeddw hydraulicznych. Pompa Rexroth o cisnieniu roboczym 220 baréw ma wydajnos¢ 483 1/ min
(przy 2500 obr./ min). Pojemnos¢ tankowania zbiornika hydrolu wynosi 150 1. W tak skonstruowanym
uktadzie jezdnym brak jest wiec skrzyni biegow, waléw i mostéw napedowych. Kazde koto
wyposazone jest w odrebny silnik hydrauliczny, ktéry je napedza. Pompa hydrauliczna, ktérej
wydatek jest ptynnie rozdzielany i regulowany, zasila silniki k6t. Predkos¢ jazdy jest kontrolowana
poprzez bezstopniowy pedal gazu. Jest ponadto mozliwos¢ elektronicznej blokady wszystkich kot w
przypadku poruszania sie w trudnym terenie. Uktad jezdny ma dwa bezstopniowe rezimy predkosci:
wolny od 0 do 5,3 km/h oraz szybki od 0 do 10,5 km/h.

Eliminacja mechanicznych uktadéw przeniesienia napedu zwieksza znacznie wydajnos¢ i zywotnosé
silnika wysokopreznego dzieki wyeliminowaniu wielu oporéw mechanicznych napedu, ogranicza do
minimum czas potrzebny do wykonania codziennych i okresowych przegladéw, a takze zmniejsza
emisje hatasu przez podzespoty maszyny. Dzieki temu rozwiazaniu uzyskano réwniez nizsze



potozenie Srodka ciezkosci i zwiekszony przeswit drogowy oraz mniejszy promien skretu.
Niezaprzeczalna zaleta napedu hydraulicznego trakcji harwestera jest takze niezawodnosé.
Opisane powyzej rozwigzanie napedu jest stosowane m.in. w skandynawskich pojazdach wojskowych,
a jego sprawnos¢ i niezawodnos¢ zostaly przetestowane w najbardziej ekstremalnych warunkach
pola walki. Innym nowatorskim rozwiazaniem w uktadzie jezdnym harwestera Profi 50 jest
hydrauliczne wspomaganie sity docisku sparowanych kot uktadu bogie z przodu maszyny. Ogoélnie
wiadomo, Ze podczas pokonywania nieréwnosci terenu w lesie, kota w uktadzie bogie wywieraja
rozny nacisk na podloze. Zastosowanie hydraulicznego sitownika automatycznie stabilizujacego tylne
koto uktadu bogie powoduje, ze bez wzgledu na uksztattowanie terenu obydwa kota przekazuja na
grunt podobna site nacisku, co sprzyja przyczepnosci uktadu, statecznosci maszyny, i co tez istotne ?
zmniejsza jednostkowy nacisk na grunt poprzez rownomierne roztozenie nacisku na wieksza tacznie
powierzchnie styku z gruntem obydwu kot.

Pewne nowe rozwigzania zastosowano takze w uktadzie zurawia harwestera. Standardowo
producent stosuje zuraw hydrauliczny marki Logmer Ultra-S, o zakresie obrotu 2400 i zasiegu od 9,2
do

11,2 m, w zaleznos$ci od modelu i rodzaju gtowicy. Zuraw Logmer model Ultra-S jest wykonany z
wysokowytrzymatej stali, co pozwolilo zmniejszy¢ jego ciezar o ok. 30% przy niezmienionych
parametrach sztywnosci i udZzwigu. Wptyneto to, co oczywiste, na zmniejszenie tacznego ciezaru
catej maszyny. Zuraw i glowica napedzane sa wielosekcyjnym silnikiem hydraulicznym
umieszczonym na mocowaniu zurawia do ramy przedniej. Opcjonalnie producent montuje takze
zuraw Kesla model 1395H lub 1310H o zasiegu od 9,5 do 10,5 m. Producent zaleca stosowanie
gtowic Kesla, Keto, AFM, LogMax, Waratah, SP, zgodnie z potrzebami odbiorcy. Standardowo
montowana jest glowica Kesla lub znacznie tansza gtowica Keto. Praktycznie kazda gtowica
harwesterowa moze by¢ montowana w harwesterze Profi 50.

Uwage zwraca konstrukcja i wyposazenie kabiny, ktoéra wykonano zgodnie z wymogami konstrukc;ji
kabin maszyn lesnych: jest odporna na zgniecenie, izolowana termicznie i akustycznie, wyposazona
wautomatyczne ogrzewanie i klimatyzacje, dwa filtry przeciwpytkowe, radio stereo z odtwarzaczem
CD. Na pierwszy rzut oka wydaje sie, ze producent standardowo oszczednie wyposazyt kabine.
Mozna odnies¢ wrazenie duzej przestronnosci kabiny i niewielu zamontowanych urzadzen. Analiza
wykazuje jednak, ze w kabinie zamontowano wszystkie potrzebne urzadzania do peinej kontroli i
sterowaniamaszyna, a ergonomia tych urzadzen jest prawidlowa. Wyraznie wida¢ w konstrukcji
kabiny wspotczesne trendy w projektowaniu kabin pojazdéw samojezdnych, polegajace na
umieszczeniu w odpowiednim miejscu tylko niezbednych elementéw. Ta ?ubogos¢" kabiny stanowi
zatem istotna zalete maszyny z ergonomicznego punktu widzenia. Innymi stowy, wszystko co
potrzeba w kabinie jest na swoim miejscu i w odpowiednim stanie (ergonomiczny, obrotowy fotel,
joysticki, dotykowy panel gléwny, drukarka termiczna, panel wejscia i wyjscia urzadzen
peryferyjnych, panel wlaczania i sterowania podstawowymi parametrami maszyny, bezstopniowy
pedat predkosci jazd itp.). Na zewnatrz kabina ma system oswietlenia przestrzeni roboczej oraz
wycieraczke szyby i schodki wejsciowe. Opcjonalnie producent moze takze wyposazy¢ kabine w
wiele urzadzen znacznie podnoszacych komfort ibezpieczenstwo pracy operatora. Nie jest to jednak
czyms$ wyjatkowym tylko dla harwestera Profi 50. Nalezy jeszcze raz podkresli¢ wyjatkowo niski
poziom hatasu w kabinie, wynikajacy zaréwno z izolacji akustycznej oraz niskiej emisji hatasu
podzespotéw napedowych ijezdnych harwestera. Pod wzgledem akustycznym harwester Profi 50
znacznie wyprzedza inne konstrukcje maszyn wielooperacyjnych na rynku europejskim. f.atwosé
serwisu i staba widoczno$¢ Wyrazne niedomaganie ergonomiczne to usytuowanie zurawia centralnie
przed kabing, co ogranicza pole widzenia operatora do przodu. Szkoda, ze producent tego
nowoczesnego harwestera nie zdecydowat sie na zamontowanie zurawia z tytu nad kabing, wzorem
np. Highlandera lub Ponsse Scorpion. Umozliwitoby to firmie ProfiPro OY z Nivali produkcje
wiodacego harwestera w Europie.



Warto jeszcze zwrdci¢ uwage na utatwienia obstugi codziennej i okresowej maszyny. W konstrukgji
harwestera zaprojektowano bardzo tatwe zdejmowanie pokryw obudowy, utatwiajace dostep do
silnika, zbiornika hydrolu z uktadem chtodzenia. Ciekawym rozwigzaniem jest zgrupowanie na
obudowie zurawia kaletek smarowniczych utatwiajacych smarowanie przegubow i tozysk uktadu
sitownikow hydraulicznych zurawia. Harwester Profi 50 wyposazono takze w szybkozlacza
przewodow hydraulicznych.
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