Bebnowy, czy nozowy Bandyta?

Dodano: 20.12.2016

Dlugo mozna by pisa¢ na temat réznic miedzy uktadami tnacymi w rebakach. Kazdy posiada swoje
zalety i wady, wiec, ktory wybrac?

Bandit oferuje klientom wybor wsréd podobnych do siebie maszyn o réznych rozwigzaniach
technicznych.

Tarczowe rebaki maja ustalony kat ciecia zblizony do 45 stopni, dzieki czemu drewno jest
zrebkowane zgodnie z ustojeniem. Przy zrebkowaniu zredukowane sa tez wibracje. Ponadto, taki
uktad tnacy wymaga mniej energii.

Bebnowe maszyny maja za to zwykle wieksze gardziele, a ich elementy ruchome sa mocniej
przymocowane do catej konstrukgji.

Podwojono tempo zrebkowania dzieki zastosowaniu dwéch cie¢ na obrét bebna, sa tez wymienne
kieszenie noz i wiele drobnych ulepszonych detali, jak na przyktad kratownice czy podniesiony kanat

wyrzutowy.



Obecnie w ofercie Bandit znalez¢ mozna sze$¢ modeli rebakéw bebnowych i trzy tarczowe.

Co wiecej, cztery duze rebaki sa produkowane w opcji z gasienicowym podwoziem i samodzielnym
napedem (w ?normalnym? standardzie maszyny sa osadzone na przyczepach).

Wszystkie modele bebnowych bandytéw mozna zamoéwié¢ ze specjalnie zmodyfikowanym podwoziem,
jesli klient ma taka potrzebe.

Modele tarczowe sa w ofercie juz od dawna, 1900 i 2400 to jedne z najdluzej sprzedawanych
rebakow.

Wybdr pozostawiamy Wam.
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